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MCQCI100

Sistema de Control de Calidad de Bobinas Metdlicas

Sistema automatizado de control de calidad

Deteccion de defectos en tiempo real




MCQC100

Sistema de Control de Calidad de Bobinas Metdlicas

MCQCIO00 es un sistema automatizado de control de calidad para la
deteccion, clasificacion y visualizacion de defectos superficiales en
laminadores en frio. La inspeccién se realiza mediante un muestreo
aleatorio de la superficie del material. Proporciona una evaluacion

objetiva de la calidad de la superficie del producto y ayuda al

operador en el ajuste fino del proceso de produccion.

La integracion del sistema MCQCI00 en la arquitectura de la fabrica
proporciona herramientas para ayudar al personal de calidad en la

toma de decisiones y guiar en la optimizacién del proceso de

produccioén.

Planta de produccion de aluminio

Sistema MCQCI100 para la inspeccion de bobina de acero

Caracteristicas

lluminacién difusa para un contraste 6ptimo y deteccion de

defectos superficiales.
Deteccion fiable de cualquier tipo de defecto.

Densidad del defecto
La calidad de la superficie se fija en funcion de la cantidad de
defecto por unidad de superficie inspeccionada (densidad del

defecto).

Esquema sistema de inspeccion MCQC100

Tamafio minimo detectable del defecto: 50 micras.

Andlisis de los resultados de la inspeccién.

Cerrado completamente.

Comunicaciones via Profinet [ Profibus /| OPC Cliente
Integracion y comunicacion entre los distintos niveles de la

factoria de los datos proporcionados por el Software ProTIR

(bose de datos, SCADA, comunicaciones con PLC y sensores).



Beneficios

= Control de calidad e inspeccion de todos los metales
procesados en lineas de produccion continuas: austenita,
ferrita y aceros inoxidables, aluminio, etc.

= Deteccidn en tiempo real

= Clasificacion de defectos por tamaro y ubicacion en la
superficie inspeccionada.

= Rentable.

= Acceso remoto a datos.

= Objetividad, flexibilidad, escalabilidad, robustez y
seguridad.

= F&cil mantenimiento.
= Reduccion de siniestros y residuos.
= Optimizacion de procesos.

= Clasificaciéon automadatica de la calidad.

= Minimiza la necesidad de la inspeccion manual.

MCQCI00 inspeccionando bobina de acero

Software MCQC100

El software MCQCIO00 proporciona un reconocimiento de
defectos fiable e informacién precisa sobre defectos criticos y
su ubicacion. Ademds, la inspeccion automatizada de
superficies con su clasificacion de defectos ayuda a mejorar la

calidad de la produccién y a reducir los costes de calidad.

Entre sus funciones principales se incluye:

= Adquisicién y procesamiento de imégenes.

* Integracion de datos y comunicacion a los diferentes niveles
de la fabrica (SCADA, bases de datos, comunicaciones con
PLC, etc.).

= Consultay andlisis de datos historicos.

Industrias

= Acero Inoxidable = Aluminio

Detectos detectados en bobina de acero
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Parque Tecnolégico de Andalucia (PTA)
Calle Pierre Laffitte 8
29590 Mélaga (Spain)

Tel: +34 951769 884

E-mail: info@visiontir.com

www.visiontir.com



